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Tvornica armature "GRADNIJA" je
industrijski pogon s tehnoloskim linijama za
obradu armature iz Sipke i koluta kapaciteta
3.000 kg/h. Opremljena je suvremenim
strojevima za sjeCenje i savijanje armature
tvrtke "Schnell" Italia, s visokim stupnjem
automatizacije i najmodernija je u ovom

dijelu Europe.

Automatizirani stroj za rezanje Sipki
kapacitetaje: 1 x @32 mm, 2x & 25 mm, 3
X @ 20 mm, 4 x g 16 mm. Kapacitet
automatiziranog stroja za oblikovanje Sipki
je:r1x@32mm,2x 25 mm, 3x 20
mm, 5 x & 16 mm. Automatizirani stroj za
oblikovanje vilica kapaciteta je: 2 x & 6-10

mm, 1 X 6-14 mm.

Utovar i istovar neobradenog betonskog
Celika, te otprema oblikovane armature
obavlja se dvijema mosnim dizalicama
nosivosti 8 t. U sklopu tvornice armature jei
skladiste betonskog Zeljeza kapaciteta 600 t
Sipkii 200 t kolutova.
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AUTOMATIZIRANI STROJ ZA REZANIJE
ARMATURNIH SIPKI

* 3 transportne linije s gumiranim pogonskim

valjcima duljine 12 m

* 2 skretnice za usmjeravanje na linije s valjcima,

omogucuiju 9 razli¢itih duljina iz jedne Sipke

* max. brzina izvlacenja Sipki: 2 m/s
* max. broj sjecenja: 25/ 1 min
* softverska optimizacija rezanja

AUTOMATIZIRANI STROJ ZA OBLIKOVANJE SIPKI

* 1 pruga za dopremu s gumiranim pogonskim

valjcima, duljine 12 m, Sirine 80 cm

* 2 jedinice za savijanje, od kojih je jedna fiksna, a

druga pomi¢na

* sposobnost istovremenog savijanja na oba kraja, s

pozitivnim ili negativnim savijanjem

* max. kut savijanja: 180 °
* brzina savijanja: 35-40°/s

AUTOMATIZIRANI STROJ ZA OBLIKOVANIJE VILICA

* oblikovanije vilica i izvlaenje Sipki na duljinu max.

6 m, izradenih iz Celika u kolutovima

* max. brzina izvlaCenja Sipki: 144 m/min
* vrijeme 1 standardnog ciklusa (vilica s 5 savijanja,

razvijene duljine 1 m) od 1li 2 Sipke je 2 sekunde




